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Der MPR-M2 ist ein mikroprozessorgesteuerter Milch-
temperaturregler mit Nachruhrautomatik. Er hat je ei-
nen Relaiskontakt fiir das Kompressorschitz und den
Ruhrer. Die aktuell gemessene Milchtemperatur wird
permanent auf dem Display angezeigt.

Per Tastendruck lassen sich zwei frei einstellbare Soll-
Temperaturen umschalten. Uberschreitet die Milch-
temperatur die gewahlte Soll-Temperatur (T1 oder T2)
um den Wert der Hysterese, wird der Kompressor und
der Ruhrer automatisch eingeschaltet. Ist die Soll-
Temperatur erreicht, schaltet das Kompressorschiitz
ab. Der Ruhrer lauft um die eingestellte "Nachrihrzeit"
weiter. In den Kihlpausen schaltet der Rihrer je nach
eingestellter Pausenzeit wieder ein, um eine gleichma-
Rige Temperaturverteilung der Milch zu gewahrleisten.

Unabhangig hiervon lait sich ein kurzes oder ein lan-
ges "Zwischenrihren" per Tastendruck einschalten.
Auf Wunsch laRt sich der MPR-M2 herstellerseitig auch
fur "Dauerrihren” einstellen, dh. Ruhrer per Tasten-
druck ein- und wieder ausschalten.

Die Bedienung der Tasten "Zwischenrthren" und "Soll-
Temperatur umschalten" kdnnen auf externe Schalter
umgeleitet werden. Hierzu befinden sich auf der
Klemmleiste separate Anschliisse.

Diese Bedienungsanleitung enthilt
wichtige technische und sicherheits-
technische Hinweise. Lesen Sie daher
diese Anleitung vor der Montage und jeder Ar-
beit an oder mit dem Regler aufmerksam durch!

BestimmungsgemaiRe Verwendung

Der elektronische Milchtemperaturregler MPR-M2 dient
zur Steuerung von RuUhrwerksmotoren und Kalte-
kompressoren in Milchkiihlanlagen. Jede dariiber hinaus-
gehende Verwendung des Gerates ist nur nach schriftli-
cher Genehmigung des Herstellers zulassig.
Das Gerat ist fur den Betrieb mit einem Widerstands-
Temperaturfuhler ausgelegt. Die Ausgdnge sind als Re-
laisausgénge ausgefiihrt.
Der elektronische Milchtemperaturregler MPR-M2
CE erfullt die EG-Bestimmungen fir elektromag-
netische Vertraglichkeit (EMV) bzw. der Nieder-
spannungsrichtlinie (NSR). Die sicher-
heitsrelevanten Bauteile entsprechen den VDE-

Vorschriften.
A werden. Dabei sind die ortlichen Si-
cherheitsvorschriften zu beachten!

Der Zugriff auf das angeschlossene Umfeld ist
nur fiir Fachpersonal zuléssig!

Der Regler enthdlt spannungsfiihrende Teile
und darf nicht ge6ffnet werden!

Das Gerét darf nicht in Betrieb genommen wer-
den, wenn das Gehaduse oder die Anschluss-
klemmen beschédigt sind !

Es darf keine Fliissigkeit in das Gehduseinnere
gelangen!

Der Regler darf nur mit ausdriicklicher Erlaub-

nis des Herstellers in die USA exportiert werden
!

Der Milchtemperaturregler darf nur von
einer autorisierten Fachkraft installiert

Hinweis zur Bedienung

Die Bedienung des Milchtemperaturreglers erfolgt in zwei
Be-dienebenen:

1. Arbeitsebene (fiirdenAlltagsbetrieb):
- Umschalten der Soll-Temperaturen T1/T2
- Anzeigen und Verandern der Soll-Temperaturen
T1/T2
- Zwischenrihren per Tastendruck (je nach Voreinstel-
lung)

2.Einstellebene (furkundenspezifische Einstellungen)

- Verstellen der Soll-Temperaturen T1+ T2
Verstellen der Hysteresen fur Soll-Temperaturen
T1+T2
Festlegen der gewiinschten Nachrihrzeit (Regel =
120 sek.)
Festlegen der Rihrer-Pausenzeit (Regel =20 min.)
Festlegen der Dauer "Zwischenrihren kurz"
(Regel=2min.)
Festlegen der Dauer "Zwischenriihren lang"
(Regel=10 min.)
Bestimmen der Flhlerkorrektur
Sperren der Soll-Temperatur Veranderung in der Ar-
beitsebene

Betriebsablauf

- Die Milch wird auf die gewiinschte Soll-Temperatur (T1
bzw. T2) heruntergekihlt. Der Ruhrwerksmotor I18uft
hierbei stéandig.

- Nach dem Erreichen der Soll-Temperatur schaltet der
Kompressor ab.

- Je nach eingestellter "Nachriuhrzeit" schaltet anschlie-
end der Rihrer ab.

- In den Kuhlpausen schaltet der Ruhrer entsprechend
der eingestellten "Pausenzeit” fur die Dauer der "Nach-
ruhrzeit" wieder ein, um eine gleichméaRige Tempera-
turverteilung der Milch zu gewahrleisten.

- Uberschreitet die Milchtemperatur die gewiinschte
Soll-Temperatur (T1 oder T2) um den Wert der einge-
stellten Hysterese, werden Kompressor und Rihrer au-
tomatisch wieder eingeschaltet.

| LED "Ruhrer EIN"

| LED "Kompressor EIN"

| LED Soll-Temp. "T1" aktiv

| LED Soll-Temp. "T2" aktiv

Umschalten der eingestellten
Soll-Temperaturen T1 oder T2.

Bedienung der
Arbeitsebene

Taste ca.1 Sekunde betéatigen =
"Zwischenriihren KURZ"

Taste ca. 3 Sekunden betatigen =
"Zwischenrtihren LANG"

Bei gedriickter Taste SET
vergroRern der aktuellen Soll-
Temperatur T1 oder T2.

Umschalten der gewiinschten
Soll - Temperatur T1 oder T2

In Verbindung mit oder
Soll-Temperatur vergréRern

oder verkleinern.

Das Display zeigt
permanent die gemessene
Milchtemperatur an

Bei gedruckter Taste SET
verkleinern der aktuellen Soll-
Temperatur T1 oder T2.

Beenden einer Notkihlfunktion

Notkihlen bei Fuhlerfehler

Installation
Gehdusemontage

Die Befestigung des Gehauses erfolgt Uber zwei seit-
lich angeordnete Schraubhalter.

e Gehause durch den Fronttafelausschnitt stecken.
e Seitliche Schraubhalter anbringen.
e Stabschrauben der Schraubhalter anziehen.

Fiihlermontage

Das Fiihlerkabel muss scheuerfrei und ohne
Knickstellen verlegt werden !

Auf die Fiihlerhiilse darf kein starker mecha-
nischer Druck ausgeiibt werden!

Ist es erforderlich, das Fiihlerkabel bei der Montage zu
verkurzen oder zu verldngern (oder wird ein anderer als
der mitgelieferte Fihler eingesetzt), muss der Parame-
ter 'Fuhlerkorrektur' [C91] entsprechend angepasst wer-
den. Referenzthermometer erforderlich!

Elektrischer Anschluss

Elektrischen Anschluss gemafR Schaltbild vornehmen.
Fur den Anschluss des Kéltekompressors unbedingt
Schaltschiitz vorsehen!

Sobald der Regler unter Spannung gesetzt wird, 1auft
der Ruhrer an (Dauer je nach voreingestellter "Nach-
rihrzeit" C10). Das Kompressorschitz schaltet abhan-
gig von der Milchtemperatur ein.

Die Netzspannung darf erst eingeschaltet wer-
den, wenn alle Komponenten inkl. Fiihler an-
geschlossensind!

Technische Daten beachten!
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*1) = externer Wahlschalter "Soll-Temperatur T1/T2 umschalten"
*2) = externer Taster "Zwischenriihren"



Verstellung von Parametern

Um Parameter zu veréndern, gehen Sie wie folgt vor:

e Parameteranwahlen.

e SET-Taste furdie Dauer der Verstellung gedriickt hal-
ten.

e Mit der AUF- bzw. AB-Taste den gewtinschten Wert
einstellen.

e Hinweis: Bei langerer Betatigung der AUF- oder AB-
Taste verandert sich der Wert schneller.

e SET-Taste wiederloslassen.

Zuriickschalten zur Arbeitsebene:

(kann von jedem Parameter aus zuriickgeschaltet

werden.)

e AUF-und AB-Taste ca. 5 Sekunden lang gleichzeitig
betatigen.

e Eserscheintder aktuelle Istwertin der Anzeige.

(Wird 60 Sekunden lang keine Taste betatigt, schaltet

der Regler selbsttéatig zur Arbeitsebene zuriick.)

Bedienungsschema Arbeitsebene

Die LED wechselt

von T1 auf T2, bzw.
“ von T2 auf T1
ca. Dauer entspricht vorein-
1sek. gestelltem Wert - C50

ca.
3 sek.

Einstellung
anzeigen

Umschalten von Soll-
Temperatur T1 auf T2

Zwischenriihren KURZ
bis Sho erscheint

Zwischenriihren LANG

bis Lon erscheint

Dauer entspricht vorein-
gestelltem Wert - C51

Werks-
einstellung

Einstellung
dndern
SET -Taste und
gleichzeitig (&)
oder™) driicken

SET-Taste
driicken

oder

Soll-Temperatur T1 SET 4°
wenn LED leuchtet . 0 @ @

oder

Soll-Temperatur T2 SET g°
wenn LED leuchtet . 0 @ @

Bedienungsschema Einstellebene

Umschalten zur Einstellebene =

ca. 5 Sekunden gleichzeitig betétigen,

bis Parameter C1 erscheint.

Einstellung
anzeigen

Werks-
einstellung

Einstellung
andern
SET -Taste und
gleichzeitig (4]
oder¥driicken

SET-Taste
driicken

oder

oy «
)

Soll-Temperatur
fiir T1

oder

Soll-Temperatur po )
fiir T2 . 0 8
Hysterese fiir oder
Solltemperatur 1 0 0,7K
N
Hysterese fiir oder
Solltemperatur 2 0 0,7K
Dauer oder
Nachriihrzeit 0 120 sek.
N
Dauer - . o oder
SET a
Pausenzeit Lcl 20 min.
N
Dauer Zwischen- o oder _
riihren "KURZ" 2 min.
Dauer Zwischen- o oder om
iihren "LANG" min.
@ oder
Aktueller 1STwert [(EXE; + I
@ .
Fiihlerkorrektur o A]?) glzicchh
Installierte @ oder
Softwareversion o
N d
Tasten- o o er 0

verriegelung

Zurtickschalten zur Arbeitsebene =

ca. 5 Sekunden gleichzeitig betétigen

(wird in der Einstellebene 60 Sekunden lang keine
Taste betitigt, wird automatisch zuriickgeschaltet.)

Erkldrung der Parameter "Einstellebene”

~

T1
T2
0° -

Soll-Temp. Hysterese fir T1

Soll-Temp. —_ Hysterese fir T2

Parameter C10: Hysterese fiir Soll-Temperatur 1
Parameter C11: Hysterese fiir Soll-Temperatur 2
Die Hysterese bestimmt den Bereich, um den die Milch-
temperatur von der Soll-Temperatur T1 bzw. T2 abwei-
chen darf, bevor der Kéltekompressor wieder eingeschal-
tetwird.

Parameter C20: Zeitdauer Nachriihrzeit
Zeitdauer, die der Ruhrer nach dem Abschalten des Kalte-
kompressors nachlauft.

Parameter C21: Zeitdauer Pausenzeit
Zeitdauer, nach der der Riihrer nach dem Abschalten wie-
der anlauft.

Parameter C50: Zeitdauer Zwischenrithren KURZ
Zeitdauer, die der Ruhrer nach kurzer Betatigung der Tas-
te "Zwischenriihren" lauft.

Parameter C51: Zeitdauer Zwischenriihren LANG
Zeitdauer, die der Ruhrer nach langerer Betatigung der
Taste "Zwischenriihren" lauft.

Parameter C90: AktuellerIstwert
Einstellen Referenztemperatur.

Parameter C91: Fiihlerkorrektur

Der Messwert des Fiihlers kann mit einer Korrektur verse-
hen werden, die additiv im gesamten Messbereich wirk-
samwird.

Beachten Sie auch im Abschnitt Installation den Punkt
'Fihlermontage’'.

Parameter C98: Installierte Software-Version
Anzeige der installierten Software-Version.

Parameter C99: Tastenverriegelung

Die Verstellung der Soll-Temperaturen in der Arbeitsebe-
ne kann durch Einstellung der Tastenverriegelung ge-
sperrtwerden.

0=Tasten nichtverriegelt, 1=Tasten verriegelt.

Flihlerkorrektur durchfiihren

Eine Anpassung der Fiihlerkorrektur ist nur dann erfor-
derlich, wenn die Fuhlerkabellédnge veréndert wird oder
ein defekter Fuhler ausgetauscht wird.

Zum Anpassen der Fihlerkorrektur ist ein Referenz-
thermometer erforderlich. Gehen Sie wie folgt vor:
o Fuhlerinstallieren.

e mit dem Referenzthermometer Milchtemperatur er-
mitteln.

e Steuerung einschalten und Parameter [C90] auf die
ermittelte Temperatur einstellen.

= Die Steuerung errechnet den Differenzwert von
Referenzthermometer und Temperaturfihler 1
und stellt diesen automatisch in Parameter [C91]
ein.

= Der Parameter [C91] kann jederzeit angezeigt und
angepasstwerden.

o Pfeiltasten Up- und Down gleichzeitig gedrickt hal-
ten: Die Einstellungen werden abgespeichert

Fehlermeldungen (blinkend)

F1 =Fihlerkurzschluss
F2 =Fihlerbruch

Der Fuhler oder das Fuhlerkabel ist defekt und muss
ausgewechselt bzw. repariert werden. Anschliefend
Parameter [C91] "Flhlerkorrektur" anpassen.

EEP =Speicherfehler

Es wurden ungliltige Speicherbereiche festgestellt..

FFF =Uberschreitung des Messbereiches

Der Regler kann nur Temperaturen zwischen -9,9° und
+99,9 °C erfassen.

Technische Daten

Betriebsspannung 110 .. 240 V AC, 50/60 Hz
Relaiskontakt 2 Schliellerkontakte
max. Schaltstrom je 12AAC1 / 250V ~

Anzeige 13 mm LED, 3-stellig
Regelverhalten Zweipunktregler
Fuhler PT-1000
Messbereich -9,9°.. 99,9°C

Fihlerkabelldnge 2 Meter (serienmaRig)
Gehéause Normeinbaugehause
Fronttafelausschnitt 90 x 42 mm

Schutzart (Gehausefront) IP 64

Anschluss Schraubklemmen
Umweltbedingungen:
- Betriebstemperatur 0° bis 50° C

- max. Feuchte 75 % (keine Betauung)
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